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   云上新能源成立于2021年，总部位于中国杭州，致力于高

效光伏技术及高效光伏产品的研发、生产、销售与应用。
      公司依托自主研发的分步式互联技术DSI（Dual-step 
Interconnection）、柔性背面电路技术FBC（Flexible Back 
Circuit）及超低温热斑技术SLT（Super Low Working 
Temperature in Shaded Cell），成功开发出全新高效高功率
组件封装技术DFL（DSI & FBC & SLT）。   

公司介绍



公司介绍

  

       目前，公司已申请发明专利（含国际发明专利）20余项，涵盖新产品结
构、新封装工艺、新电路结构、新封装材料及新型互联装备等领域，构建了
完善的光伏产品新技术体系。
      公司全新光伏组件DFL（DSI & FBC & SLT）具备高效率、高功率、高
发电量及高可靠性等特点，能显著提升光伏电站发电量，同时彻底消除因光
伏板局部过热引发的火灾安全隐患，适用于各类光伏应用场景。



公司区位

陕西渭南1GW示范工厂

浙江杭州总部江苏宿迁2GW示范工厂

天津装备制造基地



分步式互联技术 柔性背面电路技术专利介绍 超低温热斑技术 精密互联装备
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技术介绍



专利介绍

公司大力投入研发，专注于新技术、新工艺、新产品的研发，已经申请30多项专利，
涵盖新装备、新工艺、新结构、新产品，形成了全新的第三代高效光伏组件整体解决方案。



分步式互联技术
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分步式互联技术
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自主研发的全新技术方案
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柔性背面电路技术

常规组件

DFL组件

固定电路结构
可变电路结构



超低温热斑技术

     通过对组件整体结构的系统优化，彻底
解决了长期困扰整个行业的量产组件的热
斑问题，大幅提升了光伏组件的可靠性，
彻底解决了组件的热致衰减问题，大幅提
高了光伏电站的安全性能。



自主研发的高效精密
互联装备

首创分步式串联焊接

超柔性扁平导电丝

高精度视觉定位

兼容各种金属化电池

模块化设计便于操作维护



产品介绍
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第三代封装技术介绍

第一代封装方案
2015年以前   

第三代 封装方案
2024年开始  

功率、发电量、稳定性、安全、收益率等全面提升，缔造最优的光伏产品和解决方案

当前主流封装方案
2018年至今  



第三代封装产品特点介绍

N型电池片 高转换效率

多分片电池片 高功率

满屏负间距排版 高发电量

可变电路结构 高可靠性

多串并联结构 抗遮挡能力更强

采用最先进的TOPcon/BC电
池

保持电性能参数一致 屋顶电站发电量提高10%以上

彻底消除热斑影响

相同尺寸发电量提高3%-5%以上

相同组件尺寸功率提高10-20W

最高转换效率24%～25%

采用三/四分切割电池片

极致提高正面利用率和功率

极致提高可靠性和发电量



610-640W
2382*1134

710-740W
2384*1303

640-670W
2465*1134

740-770W
2465*1303



752.4W

第三方功率测试数据



产品检测及认证



发电量对比

DFL-1 TOPCON-1 BC

被遮挡组件

实验条件: 电站底部一排组件遮挡5cm宽度

DFL

TOPCON

BC



发电量对比
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结论

    云上组件发电量损失可以比常规组件少50%以上，
云上组件抗遮挡能力更强



江苏  盐城   实证对比电站
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电池片采用相同效率的N型TOPCON电池

对照组和实验组分别位于相邻20米的两个屋顶，各90块
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1、已完成分布式项目

2、在建地面电站项目

项目案例



已建成电站（部分）

山西-阳泉
容量：3.8MW

内蒙古-鄂尔多斯
容量：1.8MW

甘肃-陇南
容量：1.2MW

重庆-巫山
容量：4.6MW

江苏-南京
容量：5.5MW

陕西-渭南
容量：1.5MW

贵州-安顺
容量：2.9MW

浙江-台州
容量：1.9MW



在建电站

甘肃金昌100MW清河滩电站



THANK YOU!
科技改变生活    创新创造价值


